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ISO 9001 - Qualitatssicherung

ZERTIFIKAT
THN EN 150 9001:2000

Die FELDER GMBAH ist ein innovatives
Unternehmen auf dem Gebiet der Léttechnik.
Modernste Herstellungsverfahren garantieren
fur unsere Lote und Flussmittel eine hohe
und gleichbleibende Qualitat.

Samtliche FELDER-Produkte unterliegen der
stéandigen Qualitatsiiberwachung durch unser
Labor und werden nach den Richtlinien der
ISO 9001:2000 gefertigt.

Zur Laborausstattung gehdren unter anderem
optische Emissionsspektrometer und
IR-Spektrophotometer. Natirlich beherrschen
wir auch die klassischen Analysenmethoden.
Das sind die Voraussetzungen fir viele
richtungsweisende Entwicklungen unseres
Hauses.

Sorgfaltige Beratung und kundenspezifische Problemlésungen sind fur uns selbstverstandlich.

Die grolde Produktpalette macht uns zu einem leistungsstarken Partner fur Industrie, Handwerk
und Handel.

Wir stellen uns lhren Anforderungen!

Auf gute Zusammenarbeit.
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Weichlote als Stangen und Faden @ @ @
Stangenlétzinn
nach DIN EN 29453
VE | Lieferform | Abmessungen
25,0 kg Dreikantstange ca.10 x 10 x 10 x 400 mm

25,0 kg

gepresste Stange

ca. 8 x 10 x 400 mm

Legierung Schmelzbereich Beschreibung und Anwendung
12250122 S-Pb74Sn25Sb1 185-263 °C Dreikantstangen, Karosseriezinn
12251000 S-Pb74Sn25Sb1 185 -263 °C gepresste Stangen, Karosseriezinn
12310120 S-Pb70Sn30 183 -255°C Dreikantstangen, Kihlerbau, Létungen von Edelstahl
12360122 S-Pb65Sn35 183 -245°C Dreikantstangen, Bleikabelmantel, Zn und Zn-Legierungen
12410122 S-Pb60Sn40 183 -235°C Dachdeckerzinn fir Cu- und Zn-Rinnen
12510120 S-Pb50Sn50Sb 185-216 °C Dreikantstangen, allgemeine Lotungen im Metallhandwerk
12610120 S-Sn60Pb40Sb 183-190 °C Dreikantstangen, allgemeine Létungen im Metallhandwerk
12970120 S-Sn97Cu3 230 - 250 °C bleifreies Dachdeckerzinn fiir Cu-Rinnen (ohne Nietung), Elektroniklot
12940120 S-Sn99Cu1 227 °C bleifreies Elektroniklot
12840120 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 217 °C bleifreies Elektroniklot
12990120 Sn99,9 232 °C Reinzinn (auch mit Cu oder Sb Zusétzen)
12911000 Sn92Cu8 230 - ca. 350 °C gepresste Stangen, bleifreies Karosseriezinn
Fadenl6tzinn

Faden, halbrund
nach DIN EN 29453

VE | Art-Nr.(Ziffern5-8) |  Lange Starke
12 ..0450 2-3mm
12... 0550 3-4 mm

25,0 kg 500 mm
12...0650 4-5mm
12..0750 5-6 mm

(Ziﬁg:;N;;Q Legierung Schmelzbereich Beschreibung und Anwendung
1231.... S-Pb70Sn30 183 - 255 °C Kuhlerbau
1236.... S-Pb65Sn35 183 -245°C Kuhlerbau
1241 .. .. S-Pb60Sn40 183-235°C Kuhlerbau
1251.... S-Pb50Sn50Sb 183-216 °C Tiffanyl6tzinn
1261.... S-Sn60Pb40Sb 183-190 °C Tiffanyl6tzinn
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@ @ ° Alu-Weichlot, Lagermetalle, —
@ 0 Bleiwolle und Walzblei

Aluminium-Weichlot

Sn-Zn-Legierung als Reibelot
Dreikantstangen a 400 mm

Des Weiteren empfehlen wir zum L&éten von Aluminium unseren
flussmittelgefulliten Weichlotdraht 1S©-ex® ,, AL
- Beschreibung siehe S. 9 -

Legierung Schmelzbereich Lieferform
13600120 S-Sn60Zn40 200 - 340 °C .
20 kg Dreikantstange
13630120 S-Sn90Zn10 200 - 250 °C
Lagermetall

nach DIN ISO 4381
zum AusgielRen von Lagerschalen

Legierung Lieferform
13090055 PbSb14SnCuAs
13100055 PbSb15Sn10 1 St 8 - 10 kg Block
13800055 SnSb12Cu6Pb
Weitere Legierungen sind auf Wunsch lieferbar.

Bleiwolle

geschabte Qualitat
zum Abdichten von Steingutréhren

ArtNr. | VE | Lieferform
13009199 50 kg Sack

MERKUR - Walzblei

Pb99,97 Cu0,03-0,05%
mit aufgedruckten Abmessungs- und Gewichtsdaten

VE | Lieferform | Standardabmessung
50,0 kg Rolle 1,25 x 1.000 mm

Standardzuschnitte: 200 mm, 250 mm, 330 mm 450 mm
Weitere Abmessungen sind auf Anfrage lieferbar.
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Flussmittelgefiilite Weichlétdrahte @ @ @

Flussmittelgefiillter Weichl6tdraht [SQ-¢eze® “RA“

Flussmittelgefiillter, halogenhaltig aktivierter Weichlotdraht
Flussmittel nach DIN EN 29454.1, 1.1.2.B,
bzw. DIN EN 61190-1-3, ROM1

Standardlétdraht fur Handlétungen in der
Elektrotechnik, Standardflussmittelanteil 2,5 %

(Zilf\f:;‘N:-_ ¥ Legierung DIN EN 29453 DIN EN 61190 ‘ Schmelzbereich ‘ bleifrei/-haltig
1884 . ... Sn95,5Ag3,8Cu0,7 - Sn96Ag04Cu0,7 217 °C eutektisch
1895. . .. Sn97Ag3 S-Sn97Ag3 - 221-224°C -
1894 . ... Sn99,3Cu0,7 S-Sn99Cu1 Sn99Cu.7 227 °C eutektisch pletirel
1897 .. .. Sn97Cu3 S-Sn97Cu3 - 230 - 250 °C
1860. . .. Sn60Pb40 S-Sn60Pb40 Sn60Pb40 183 -190 °C
1864 .. .. Sn60Pb38Cu2 S-Sn60Pb38Cu2 Sn60Pb38Cu02 183 - 190 °C
1853 .. .. Pb50Sn50 S-Pb50Sn50 Sn50Pb50 183-215°C bleihaltig
1840 . . .. Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 Sn40Pb60 183 - 235 °C
1832.. .. Pb70Sn30 S-Pb70Sn30 Sn30Pb70 183 - 255 °C

Weitere Legierungen, Abmessungen und Lieferformen sind auf Kundenwunsch lieferbar.
Durchmesser
Art.-Nr. ] Spulen Beispiel fiir die Artikelnummer:

(Ziffern 5+6) ‘ I i ArtoN. ]
18..05.. 0,50 (Ziffern 7+8) ‘ LD ,18601040“
18..07.. 0,75 18....10 0,10 kg
18..10.. 1,00 18....20 0,25 kg Ziffern Ziffern Ziffern Ziffern
18..20.. 2,00 18....40 1,00 kg 18 60 10 40
18 .30 .. 3.00 18 ....50 5,00 kg 1SO-@me® “RA* | SN60Pb40 | @ = 1,00mm | 1,00 kg
18..40.. 4,00

Fir Feinlétungen in der Elektronik, Elektrotechnik sowie im Fernmelde- und Elektromotorenbau.

FELDER [SO-¢er®-L6tdréhte werden wie FELDER [SO-Tin®-Elektroniklote aus den gleichen hochreinen Legierungskomponenten
nach internationalen Normen gefertigt.

Die Flussmittel zeichnen sich durch ihre hohe Temperaturbesténdigkeit aus und spritzen nicht wahrend des Aufschmelzens!

Die hellen, festen Flussmittelrtickstédnde dieser Létdrahte rufen bei Nichteisenmetallen keine Korrosion hervor. Sie konnen deshalb auf
der Lotstelle verbleiben.

Weitere lieferbare, halogenhaltig aktivierte, Létdréhte nach DIN EN 29454.1, 1.1.2.B:

1SO-E@ore® “RA-05“ schwach halogenaktiviert, bedingt auch fir die Elektronik einsetzbar, Halogengehalt < 0,5%.

1SO={ore® “RA-AT Speziell entwickelt fir Maschinenlétungen mit kurzen Taktzeiten und hohen Léttemperaturen,
Halogenanteil < 1,5%.
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@ @ @ Flussmittelgefiilite Weichlétdréahte

Flussmittelgefiillter Weichlétdraht 1SQ-¢ex® “EL*

Flussmittelgefillter, halogenfrei aktivierter Weichlétdraht.
Flussmittel nach DIN EN 29454.1, 1.1.3.B
bzw. DIN EN 61190-1-3, ROLO.

No-clean Standardlétdraht fur Handlétungen in
der Elektronik, Standardflussmittelanteil 3,5%.

Art.-Nr.

(Ziffern 1- 4) Legierung DIN EN 29453 DIN EN 61190 ‘ Schmelzbereich ‘ bleifrei/-haltig
2084 . ... Sn95,5Ag3,8Cu0,7 - Sn96Ag04Cu0,7 217 °C eutektisch
2095. ... Sn97Ag3 S-Sn97Ag3 - 221-224 °C -
2094 . ... Sn99,3Cu0,7 S-Sn99Cu1 Sn99Cu.7 227 °C eutektisch pletirel
2097 .. .. Sn97Cu3 S-Sn97Cu3 - 230-250°C
2060. . .. Sn60Pb40 S-Sn60Pb40 Sn60Pb40 183 -190 °C
2064 . . .. Sn60Pb38Cu2 S-Sn60Pb38Cu2 Sn60Pb38Cu02 183-190 °C bleihaltig
2040. ... Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 Sn40Pb60 183 -235°C
Weitere Legierungen, Abmessungen und Lieferformen sind auf Kundenwunsch lieferbar.
hmessr Spulen Beispiel fiir die Artikelnummer:
(Ziffern 5+6) ‘ @iin mm Art.Nr. ]
20..05.. 0,50 (Ziffern 7+8) ‘ BICEE »20601040“
20..07.. 0,75 20....10 0,10 kg
20..10.. 1,00 20 ... 20 0,25 kg Ziffern ‘ Ziffern ‘ Ziffern ‘ Ziffern
20..15.. 1,50 20....30 0,50 kg 1+2 S+é S+6 (8
20..20.. 2,00 20....40 1,00 kg 20 60 10 40
20..30.. 3,00 20....350 5,00 kg 1SO-Cere® “EL* | Sn60Pb40 | @ = 1,00mm | 1,00 kg
20..40.. 4,00

No-clean Weichlo6tdraht fiir anspruchvollste Anwendungen in der Elektronik und der Elektrotechnik

Die Flussmittel zeichnen sich durch ihre hohe Temperaturbestandigkeit aus und spritzen nicht wahrend des Aufschmelzens!
Die hellen, festen Flussmittelrlickstande dieser Lotdrahte rufen bei Nichteisenmetallen keine Korrosion hervor und weisen héchste
Oberflachenwiderstandswerte auf. Sie kdnnen deshalb auf der Lotstelle verbleiben.

In Verbindung mit der bleifreien Legierung Sn95,5Ag3,8Cu0,7 sind die Qualitdten “EL“ und “ELR* von Siemens Berlin
(Zertifizierungsstelle CT MM 6) qualifiziert worden.

Weitere lieferbare, halogenfrei aktivierte, Létdrahte nach DIN EN 29454.1, 1.2.3.B bzw. 2.2.3.B:

1SO=Eore®™ “ELR* Ruckstandsarmer no-clean SMD-Lé&tdraht. Speziell angepasst auf die Erfordernisse bei
Nachlétarbeiten an SMD-bestlickten Baugruppen. Standardflussmittelanteil 1,0 %
1SQ=ere® “ELS* No-clean Elektroniklétdraht auf Basis synthetischer Harze (1.2.3.B). Standardflussmittelanteil 1,0 %
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Flussmittelgefiilite Weichlétdrahte @ @ @

Flussmittelgefiillter Weichlétdraht 1SQ-¢e® “Kolo“

Flussmittelgefillter Weichlétdraht nach DIN EN 29453.
Flussmittel nach DIN EN 29454.1, 1.1.1.B
bzw. DIN EN 61190-1-3, ROLO.
Flussmittelanteil 3,5% Standard

Fir Létungen in der Elektronik und im Fernmeldebau

(Ziﬁ::ir-\N;: 4) Legierung DIN EN 29453 DIN EN 61190 Schmelzbereich
1941 .. .. Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 Sn40Pb60 183 - 238 °C
1961 . ... Sn60Pb40 S-Sn60Pb40 Sn60Pb40 183 -190 °C

Weitere Legierungen, Abmessungen und Lieferformen sind auf Kundenwunsch lieferbar.

Durchmesser Spulen Beispiel fiir die Artikelnummer:

A ArNE 5 ,19412040"
(Ziffern 5+6) (Ziffern 7+8) ‘ Grofie

19..10.. 1,00 19....10 0,10 kg Ziffern Ziffern
19..20.. 2,00 19....30 0,50 kg 19

19..30.. 3,00 19....40 1,00 kg
US@-&W@ “Kolo* Pb608n40 =2, OOmm 1,00 kg
19..40.. 4,00 19....50 5,00 kg

‘ @ in mm

Flussmittelgefiillter Weichlétdraht 1SQ-¢e® “SP“
Flussmittelgefillter Weichlétdraht nach DIN EN 29453.
Flussmittel nach DIN EN 29454.1, 2.1.3.B
Flussmittelanteil 2,5% Standard

Fur allgemeine Létarbeiten an Kupfer und Kupferlegierungen

Art.-Nr.

(Ziffern 1- 4) Legierung DIN EN 29453 ‘ DIN EN 61190 ‘ Schmelzbereich
1532. ... Pb70Sn30 S-Pb70Sn30 Sn30Pb70 183 - 254 °C
1540. ... Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 Sn40Pb60 183-190 °C
1560. . .. Sn60Pb40 S-Sn60Pb40 Sn60Pb40 183-238 °C

Weitere Legierungen, Abmessungen und Lieferformen sind auf Kundenwunsch lieferbar.

Durchmesser Spulen Beispiel fiir die Artikelnummer:

ffom'5 el : ,15401520¢
(Ziffern 5+6) (Ziffern 7+8) ‘ SO

‘ @ in mm

IOEERIOEE 1,00 DIERERI0 0.10kg Ziffern Ziffern Ziffern Ziffern
15..15.. 1,50 15....20 0,25 kg 1+2 3+4 5+6 7+8
15..20.. 2,00 15....30 0,50 kg 15 40 15 20
15..30.. 3,00 15....40 1,00 kg

1SQ=Eere® “SP* | Pb60SN40 | & = 1,50mm | 0,25 kg
15..40.. 4,00 15....50 5,00 kg
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@ Flussmittelgefiillte Weichl6tdrahte

FELDER
Lottechnik

1SO=Core®™ “AL*
‘ und Aluminiumlegierungen nach DIN EN 29454.1, 2.1.3.C
| k bevorzugt in der Legierung: S-Sn97Cu3

neu Flussmittelanteil: 4 % Standard.
b Durchmesser: 1,5 mm und 2,0 mm
1SO=Core® “VA* Flussmittelgefullter Weichlétdraht zum Léten von Stahl und

Edelstahl nach DIN EN 29454.1, 3.1.1.C
| 66 bevorzugt in der Legierung: Sn96,5Ag3,5
neu - Flussmittelanteil: 4 % Standard.

L] Durchmesser: 1,5 mm und 2,0 mm

Weitere Abmessungen sind auf Kundenwunsch lieferbar.

Flussmittelgefillter Weichlétdraht zum Léten von Aluminium

Kolophonium - Klempnerlot

Flussmittelgefullter Weichlétdraht
zum Lé&ten von Kupfer und Blei (Bleimantelkabel),
nach DIN EN 29454.1, 1.1.1.B.

‘ Durchmesser

5,00 mm

Ringgewicht Legierung DIN EN 29453 Schmelzbereich

19325041 1,00 kg

Pb70Sn30 S-Pb70Sn30 183-254 °C
19325051 5,00 kg
19375041 1,00 kg

Pb65Sn35 S-Pb65Sn35 183 -245°C
19375051 5,00 kg
19415041 1,00 kg

Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 183 -238 °C
19415051 5,00 kg

Weitere Legierungen, Abmessungen und Lieferformen sind auf Kundenwunsch lieferbar.

Stearin - Klempnerlot

Flussmittelgefillter Weichl6tdraht
zum Lo6ten von Bleirohren und -blechen,
nach DIN EN 29454.1, 2.2.3.B.

‘ Schmelzbereich ‘ Durchmesser

5,00 mm

Ringgewicht Legierung DIN EN 29453
16325041 1,00 kg
Pb70Sn30 S-Pb70Sn30 183 - 254 °C
16325051 5,00 kg
16375041 1,00 kg
Pb65Sn35 S-Pb65Sn35 183 -245°C
16375051 5,00 kg
16415041 1,00 kg
Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 183 -238 °C
16415051 5,00 kg
Weitere Legierungen, Abmessungen und Lieferformen sind auf Kundenwunsch lieferbar.
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Massivdriahte und Sonderweichlote @ @ @
,Massivdrahte*
(ohne Flussmittelfullung)
@ in mm 1,00+ 1,50+ 2,00 3,00°4,005,00-°6,00-8,00
Spulen 0,25-0,50 - 1,00 - 5,00 - 10,00 = 15,00 kg
Ringe 1,00 + 5,00 kg

Gerne fertigen wir alle Létdréhte auch nach lhren Werksnormen.

Legierung DIN EN 29453 DIN EN 61190 Schmelzbereich Lieferform
Sn99,9 (Reinzinn) - Sn99 232 °C Spule

Pb99,99 (Blei) - - 327 °C Spule, Ring
Sn60Pb40 S-Sn60Pb40 Sn60Pb40 183 - 190 °C Spule
Sn50Pb50 S-Pb50Sn50 Sn50Pb50 183 -215°C Spule
Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 Sn40Pb60 183 - 238 °C Spule

Weitere Legierungen, Abmessungen und Lieferformen sind auf Kundenwunsch lieferbar.

Schmelzbereich in °C

Solidus

Liquidus

elektrische
Leitfahigkeit

Zugfestig-

Harte keit

spez. Gewicht

3
g/m m/ Q x mm?

47 47 20 - - - FELDER - Sonderweichlote
69 71 9,50 10 441 2,3

70 70 9,60 10 441 2,3 Auf der linken Seite sind einige der
2 2 8,00 : : : aufgelstet Selbstverstandiich forigen
92 92 10,40 6 38,3 1,5 wir auch fiir Ihren speziellen

95 95 9,70 9 38,8 1,5 Anwendungsfall / Schmelzpunkt
100 100 9.34 ) ) i die passende Schmelzlegierung
103 103 8,60 18 67,7 4.1 Standardlieferform:

104 104 8,70 - - - e

109 109 8,80 - - N je nach Legierurﬁlg 2E§haglgegraht lieferbar
124 124 10,60 11 29,4 1,0

138 138 8,10 19 57,9 4,0

145 145 8,50 14 38,8 7,6

158 158 7,50 22 64,7 8,9

170 170 8,00 - - -

183 183 8,40 13 29,4 7.1

221 221 7,30 15 451 7,5

292 292 11,10 - - -

299 304 11,20 - - -

303 303 11,30 - - -

304 304 11,10 10 31,4 4,7

304 304 11,00 10 28,5 47

309 309 11,30 - - -
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@ Fittingslote

Fittingslot Cu-Rotin®3

zum Weichléten von Kupferrohren in der Trinkwasser- und
Heizungsinstallation (bis 110 °C) gemal DVGW-Arbeitsblatt GW 2.
Ausgezeichnet mit dem RAL-Gltezeichen der Gltegemeinschaft
Kupferrohr e.V..

S —
-— =
i

-
Tl

|

.

Lieferform Durchmesser Legierung Schmelzbereich
14972010 0,100 kg Spule 100 St
2,00 mm
14972020 0,250 kg Spule 50 St .
S-Sn97Cu3 230-250°C
14972710 0,100 kg Spule 100 St
2,70 mm
14972720 0,250 kg Spule 50 St

Fittingslot Cu-Rotin®4

zum Weichléten von Kupferrohren in der Trinkwasser- und
Heizungsinstallation (bis 110 °C) gemal® DVGW-Arbeitsblatt GW 2.
Ausgezeichnet mit dem RAL-Gltezeichen der Gltegemeinschaft
Kupferrohr e.V..

Auch zum Léten von Stahl und Edelstahl,
in Verbindung mit unserem L6t6l ,,ST*
bzw. Lotwasser ,,VA-NOX“ (Seite 18), geeignet!

Lieferform Durchmesser Legierung Schmelzbereich
14951010 0,100 kg Spule 100 St
14951020 0,250 kg Spule 50 St 1,00 mm
14951040 1,000 kg Spule 20 St
14951510 0,100 kg Spule 100 St
14951520 0,250 kg Spule 50 St 1,50 mm
14951540 1,000 kg Spule 20 St
S-Sn97Ag3 221-224°C
14952010 0,100 kg Spule 100 St
14952020 0,250 kg Spule 50 St 2,00 mm
14952040 1,000 kg Spule 20 St
14953010 0,100 kg Spule 100 St
14953020 0,250 kg Spule 50 St 3,00 mm
14953040 1,000 kg Spule 20 St
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Kupferrohrinstallation

Fittingslotpaste Cu-Rofix®3-Spezial

DIN EN 29453, S-Sn97Cu3, DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21),
zum Weichléten von Kupferrohren in der Trinkwasser- und
Heizungsinstallation gem. DVGW-Arbeitsblatt GW?7,
ausgezeichnet mit dem RAL-Gltezeichen
der Gutegemeinschaft Kupferrohr e.V..

Metallanteil mindestens 60 %.

Die Flussmittelriickstande sind kaltwasserl6Rlich
und problemlos durch Spilung zu entfernen.
DVGW-Prifzeichen: DV-0101 AT 2247 (F1058)

Lieferform Legierung Schmelzbereich
229760501 0,100 kg Dose mit Pinselkécher 100 St
229760551 0,250 kg Dose mit Pinselkécher 50 St S-Sn97Cu3 230-250 °C
22976049 ,neu!” 80 g Simple-fix ,,neu!* 12 St

Fittingslotpaste Cu-Rofix®4

DIN EN 29453, S-Sn97Ag3, DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21)
zum Weichléten von Kupferrohren in der Trinkwasser- und
Heizungsinstallation gem. DVGW-Arbeitsblatt GW?7,
ausgezeichnet mit dem RAL-GUtezeichen
der Gutegemeinschaft Kupferrohr e.V..

Metallanteil mindestens 60 %.

Die Flussmittelriickstande sind kaltwasserl6Rlich
und problemlos durch Spulung zu entfernen.

Lieferform Legierung Schmelzbereich
22956050 0,100 kg Dose 100 St
S-Sn97Ag3 221-240°C
22956055 0,250 kg Dose 50 St

Weichlotflussmittel Cu-Roplus®

Pastdses Flussmittel nach DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21)
zum Weichléten von Kupferrohren in der Trinkwasser- und
Heizungsinstallation gem. DVGW-Arbeitsblatt GW7,
ausgezeichnet mit dem RAL-Gutezeichen
der Gutegemeinschaft Kupferrohr e.V..

Die Flussmittelrtickstdnde sind kaltwasserl6Rlich
und problemlos durch Spiilung zu entfernen.
DVGW-Prifzeichen: DV 0101 AT 2243 (FI 009)

Art.-Nr. | Inhalt | Lieferform | VE
24310199 70 g Tube 100 St
24310150 0,100 kg Dose mit Pinselkdcher 50 St
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|® e @ @ @ Flussmittel fiir die
Kupferrohrinstallation
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Weichlotflussmittel Cu=-Roflux®39

Flussiges Flussmittel nach DIN EN 29454.1, 3.1.1.A (F-SW 21)
zum Weichldten von Kupferrohren in der Trinkwasser- und
Heizungsinstallation gem. DVGW-Arbeitsblatt GW?7,
ausgezeichnet mit dem RAL-Gltezeichen
der Gltegemeinschaft Kupferrohr e.V..

Die Flussmittelriickstande sind kaltwasserl6Rlich
und problemlos durch Spilung zu entfernen
DVGW-Prifzeichen: DV-0101 AT 2246 (FI 050)

Lieferform GebindegroRe
24300150 50 St Flasche 0,100 kg Flasche mit Pinseleinsatz
24300155 45 St Flasche 0,250 kg Flasche mit Pinseleinsatz
24300160 30 St Flasche 0,500 kg Flasche
24300170 15 St Flasche 1,000 kg Flasche
24300185 1 St Kanister 25,000 kg Kanister
24300122 12 St Simple-fix ,neul” 25 ml Simple-fix ,,neu!*
24300152 12 St Simple-fix ,,neu!” 100 ml Simple-fix ,,neu!*

Weichlo6tflussmittel Cu-Roclean®
ph-neutral « hautvertraglich « umweltvertraglich

Zinkchloridfreies Flussmittel nach DIN EN 29454.1, 2.1.2.C (F-SW 25)
zum Weichléten von Kupferrohren in der Trinkwasser- und
Heizungsinstallation gem. DVGW-Arbeitsblatt GW7,
ausgezeichnet mit dem RAL-Gutezeichen
der Gitegemeinschaft Kupferrohr e.V..

Die Flussmittelriickstédnde sind kaltwasserl6Rlich
und problemlos durch Spiilung zu entfernen.
DVGW-Prifzeichen: DV-0101 AT 2046

Lieferform
24350152 50 St Dose mit Pinselkdcher 0,125 kg

Weichlotflussmittel Cu-Roflow®

Zinkchloridfreies Flussmittel nach DIN EN 29454.1, 2.1.2.C (F-SW 25)
zum Weichléten von Kupferrohren in der Trinkwasser- und
Heizungsinstallation.

Die Flussmittelriickstande sind kaltwasserl6Rlich
und problemlos durch Spiilung zu entfernen.

Art.-Nr. | VE | Lieferform | Inhalt
24350250 50 St Dose 0,100 kg
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Weichlét und Verzinnungspaste

Legierungen nach DIN EN 29453,
Flussmittel nach DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21)
u.a. fur die Verzinnung von Karosserieblechen
Metallanteil 60 - 70%
-gebrauchsfertige Metallpaste -
Das Aufriihren der Paste vor dem Gebrauch ist nicht erforderlich!

50 St Flasche 0,100 kg

45 St Flasche 0,250 kg

30 St Flasche 0,500 kg

15 St Flasche 1,000 kg

10 St Blechdose mit Pinseleinsatz 1,000 kg

S-Pb74Sn25Sb1 186 - 260 °C nur in der 1,000 kg Flasche verfugbar

S-Pb60Sn40 183-215°C

S-Sn60Pb40 183 -190 °C nur in der 1,000 kg Flasche / Blechdose verfiigbar
S-Sn97Cu3 230 -250 °C w,neu!” bleifrei“ - RoHS-Konform ,,neu!*
S-Sn99,9% 2325C Lbleifrei” - RoHS-Konform

Solar - Weichlotpasten

Langjéhrige Erfahrung mit Herstellern von Solarkollektoren haben Zertifiziert vom Institut far
gezeigt, dass FELDER-Solarweichl6tpasten bestens fir Weichlétver- Solartechnik in Rapperswil
bindungen von Kupferrohr und beschichtetem Absorber-Kupferblech

geeignet sind. Die Basis des Flussmittelanteils besteht aus
modifizierten Harzen. Die verbleibenden Flussmittelriickstande sind
nicht korrosiv und kénnen auf der Loétstelle verbleiben. Die s P F ,ﬁrﬂ:’;‘m""‘
Konturenstabilitdt der Lotpaste ist konstant, so dass die Paste Forschung

nicht schon vor dem Létvorgang verlauft.

Die Ausgasung der Flussmittelriickstdnde wurde auf ein Minimum
reduziert. Die Lotpaste ist 100 % halogenfrei, so dass die
Beschichtung des Kupferbleches nicht mehr durch Halogene
beschadigt werden kann.

Wir liefern unsere Lotpasten mit unterschiedlichen Flussmittel-
anteilen und kénnen somit die Viskositdt dem Produktionsablauf
unserer Kunden optimal anpassen.

VE |  Lieferform | Inhalt
1,0 kg Kartusche 1,000 kg
12,5 kg Eimer 12,500 kg
25,0 kg Blecheimer 25,000 kg
Produktbezeichnung Legierung i Flussmittel Metallanteil
) S-Sn97Cu3 230-250 °C
Solar-Weichlotpaste FK 115
S-Sn97Ag3 221-240°C
DIN EN 29454.1, 1.1.3.B 70 -85 %
. S-Sn97Cu3 230 -250 °C
Solar-Weichlotpaste LC 115
S-Sn97Ag3 221-240°C

Selbstverstindlich sind unsere Solar-Weichlotpasten auch mit anderen Weichlotlegierungen lieferbar.
-14 -
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fiir allgemeine Loétarbeiten

Lotwasser

DIN EN 29454.1, 3.1.1.A (F-SW 12)
Flussmittel fiir allgemeine Létarbeiten an allen metallischen
Oberflachen mit Ausnahme von Aluminium und Edelstahl.

Art.-Nr. | Lieferform | VE | Bemerkungen
24220021 Flasche 100 St 25 ml Flasche mit Pinseleinsatz
24220036 Flasche 100 St 50 ml Flasche mit Pinseleinsatz
24220051 Flasche 100 St 100 ml Flasche
24220056 Flasche 45 St 250 ml Flasche
24220061 Flasche 20 St 500 ml Flasche
24220071 Flasche 15 St 1000 ml Flasche
24220086 Kanister 1 St 25,000 | Kanister
24220022 Simple-fix 12 St ,neu!l™ 25 ml Simple-fix ,,neu!”
24220052 Simple-fix 12 St ,neu!* 100 ml Simple-fix ,,neu!*

Lotfett

DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21)
Flussmittel fur allgemeine Weichlétarbeiten an
Kupfer- und Kupferlegierungen.

Lieferform Bemerkungen
24310010 200 St Dose 20 g Dose
243100351 200 St Dose 50 g Dose
243100501 150 St Dose 100 g Dose
243100551 50 St Dose 250 g Dose
24310060 25 St Flasche 0,500 kg Flasche
24310070 16 St Flasche 1,000 kg Flasche
24310075 1 St Eimer 5,000 kg Eimer
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fiir Zink und verzinkte Bleche @ @ @

Lotwasser ,,ZD“

DIN EN 29454 .1, 3.2.2.A (F-SW 11)
zum Weichl6ten von neuem und oxidiertem Titanzink,
verzinktem Stahlblech und Feinzink

Lieferform Beschreibung
24110050 Flasche 50 St 0,100 kg Flasche mit Pinseleinsatz
24110055 Flasche 45 St 0,250 kg Flasche mit Pinseleinsatz
24110060 Flasche 30 St 0,500 kg Flasche
24110070 Flasche 15 St 1,000 kg Flasche
24110085 Kanister 1St 25,000 kg Kanister
24110022 Simple-fix 12 St ,neu!” 25 ml Simple-fix ,,neu!*
24110052 Simple-fix 12 St ,,neu!”100 ml Simple-fix ,,neu!*

Loétwasser ,,ZD - Spezial“

DIN EN 29454 .1, 3.2.2.A (F-SW 11)
zum Weichl6ten von stark oxidiertem Zinkblech,
verzinktem Stahlblech und Feinzink

ArtNr. | Lieferform | VE | Beschreibung
24110250 Flasche 50 St 0,100 kg Flasche mit Pinseleinsatz
24110270 Flasche 15 St 1,000 kg Flasche
24110285 Kanister 1 St 25,000 kg Kanister
24110222 Simple-fix 12 St ,neu!” 25 ml Simple-fix ,,neu!*
24110252 Simple-fix 12 St ,neu!”100 ml Simple-fix ,,neu!*
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Lotwasser
fur Zink und verzinkte Bleche

Loitconni
ottec m/t

Lotwasser ,,ZD - pro*

DIN EN 29454.1, 3.2.2.A (F-SW 11)

zum Weichléten von RHEINZINK® ,walzblank®,
RHEINZINK® ,vorbewittert pro“ blaugrau und schiefergrau

sowie NedZink ,Nova“

ArtNr. | Lieferform | VE Beschreibung
24110570 Flasche 15 St 1,000 kg Flasche
24110522 Simple-fix 12 St ,neu!” 25 ml Simple-fix ,,neu!”
24110552 Simple-fix 12 St ,,neu!” 100 ml Simple-fix ,,neu!*

T
!

!’neu

Lotwasser ,,ZD - Quartz“

DIN EN 29454.1, 3.2.2.A (F-SW 11)
zum Weichléten von

VM-ZINC® ,QUARTZ-ZINC® und ,ANTHRA-ZINC®*

Art-Nr. | Lieferform | = Beschreibung
24110670 Flasche 15 St 1,000 kg Flasche
24110622 Simple-fix 12 St ,neu!” 25 ml Simple-fix ,,neu!*
24110652 Simple-fix 12 St ,,neu!* 100 ml Simple-fix ,,neu!*
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Kupferblech

Lé6tol ,, ST

DIN EN 29454 .1, 3.2.2.A (F-SW 11)
Flussmittel zum Weichléten von Stahl und Edelstahl

Zum Weichléten von Edelstahl empfehlen wir auch unseren
flussmittelgefiillten Létdraht 1SQ=-Eore® “VA*

(siehe Seite 9)

Art-Nr. | Lieferform | VE Beschreibung
24100051 Flasche 100 St 100 ml Flasche mit Pinseleinsatz
24100056 Flasche 45 St 250 ml Flasche
24100061 Flasche 20 St 500 ml Flasche
24100022 Simple-fix 12 St ,neu!” 25 ml Simple-fix ,,neu!*
24100052 Simple-fix 12 St ,neu!”100 ml Simple-fix ,,neu!*

Lotwasser ,,VA-NOX“
DIN EN 294541, 3.2.1.A (F-SW 11)

- zinkchloridfrei -

Flussmittel zum Weichléten von Edelstahldachbahnen

- empfohlen durch die Informationstelle Edelstahl Rostfrei-

Art.-Nr. | Lieferform | VE Beschreibung
24010070 Flasche 15 St 1000 ml Flasche
24010022 Simple-fix 12 St ,neu!” 25 ml Simple-fix ,,neu!”
24010052 Simple-fix 12 St ,,neu! 100 ml Simple-fix ,,neu!*

Lotwasser ,,KD*

DIN EN 29454 .1, 3.1.1.A (F-SW 21)

zum Weichléten von Kupferrinnen und -fallrohren

Art.-Nr. | Lieferform | VE Beschreibung
24300050 Flasche 50 St 0,100 kg Flasche mit Pinseleinsatz
24300055 Flasche 45 St 0,250 kg Flasche mit Pinseleinsatz
24300060 Flasche 30 St 0,500 kg Flasche
24300070 Flasche 15 St 1,000 kg Flasche
24300022 Simple-fix 12 St ,neu!™ 25 ml Simple-fix ,,neu!*
24300052 Simple-fix 12 St ,neu!” 100 ml Simple-fix ,,neu!*
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lin O 5 Létstift ,,SP*, Stearin-Stangen,  Lottechnik_
@ 0 Aluminium-Weichlétflussmittel

Lotstift ,,.SP*

DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21)
Weichlotflussmittel, umhdallt mit einer Létzinnfolie, zum Léten von
Kupfer, Kupferlegierungen, Zink, verzinktem Stahlblech und Eisen.
Besonders geeignet fir die elektrische Installation,
insbesondere Kabell6tungen

Lieferform Abmessungen
24310035 100 St Stift Létstift, 20 x 200 mm

Stearin - Stangen

DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21)
Flussmittel zum Weichléten von Bleirohren- und blechen

Art.-Nr. | VE | Lieferform | Abmessungen
24400135 1St Stange Stange, 20 x 140 mm

Aluminium-Weichloétflussmittel

DIN EN 29454.1, 2.1.3.C (F-LW 2)
Flussmittel zum Weichléten von Aluminium und Aluminium-
legierungen

Lieferform Wirktemperatur
24510050 100 St 0,100 kg
24510055 45 St 0,250 kg
Flasche 200 - 300 °C
24510060 30 St 0,500 kg
24510070 15 St 1,000 kg

Des Weiteren empfehlen wir zum Loéten von Aluminium unseren flussmittelgefiillten Weichlétdraht
1SO- e ,,AL“, Beschreibung siehe Seite 9.
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fur Silber- und Kupferhartlote

Flussmittel fiir Kupfer- und Silberlote Cu-Rosil®

Paste, DIN EN 1045 - FH 10, Hartl6tflussmittel zum Léten
von Kupferrohren in der Trinkwasser-, Heizungs-, Gas-, und &
Olinstallation in Verbindung mit Messing- und Rotgussfittings AT

DVGW-Priifzeichen: DV 0101 AT 2245 (FI 032) : DVGW

Inhalt Wirktemperatur Lieferform
26100050 0,100 kg 50 St
26100055 0,250 kg 50 St
500 - 800 °C Dose
26100060 0,500 kg 25 St
26100070 1,000 kg 16 St

Flussmittel fiir Silberlote ,,CuFe Nr. 1

Paste, DIN EN 1045 - FH 10, Hartlétpaste zum Léten
von Kupfer, Kupferlegierungen, Stahl und Edelstahl

Flussmittel fiir Silberlote ,,CuFe P

Pulver, DIN EN 1045 - FH 10, Hartlétpulver zum Léten
von Kupfer, Kupferlegierungen, Stahl und Edelstahl

Art.-Nr. | Inhalt | VE | Wirktemperatur Lieferform
261000501 0,100 kg 50 St
261000551 0,250 kg 50 St
500 - 800 °C Paste, Dose
261000601 0,500 kg 25 St
261000701 1,000 kg 16 St
26150050 0,100 kg 50 St
26150055 0,250 kg 50 St
500 - 800 °C Pulver, Dose
26150060 0,500 kg 25 St
26150070 1,000 kg 16 St

Flussmittel fiir Silberlote ,,CuFe Nr. 1 - Spezial“

Paste, DIN EN 1045 - FH 12, Hartl6étpaste zum Léten
von Hartmetallen, rostfreien und zunderfesten Stahlen

Inhalt Wirktemperatur Lieferform
261000509 0,100 kg 50 St
261000559 0,250 kg 50 St
500 - 800 °C Dose
261000609 0,500 kg 25 St
261000709 1,000 kg 16 St
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Messing- und Aluminium-Hartlote
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Hartlétpulver ,,UNIVERSAL*“

DIN EN 1044 - FH 21
Zum Hartléten von Kupfer, Kupferlegierungen und Stahl,
sowie zum Schweif3en von Messing.
Einzusetzen in Verbindung mit Hartloten deren
Arbeitstemperaturen oberhalb 800 °C liegen.

Inhalt Wirktemperatur Lieferform
26200050 0,100 kg 50 St
26200055 0,250 kg 50 St
800 - 1100 °C Dose
26200060 0,500 kg 25 St
26200070 1,000 kg 16 St

Hartl6tpaste ,,UNIVERSAL"

DIN EN 1044 - FH 21
Zum Hartléten von Kupfer, Kupferlegierungen und Stahl,
sowie zum Schweif3en von Messing.
Einzusetzen in Verbindung mit Hartloten deren
Arbeitstemperaturen oberhalb 800 °C liegen.

Wirktemperatur Lieferform
26250050 0,100 kg 50 St
26250055 0,250 kg 50 St
800 - 1100 °C Dose
26250060 0,500 kg 25 St
26250070 1,000 kg 16 St

Aluminium-Hartlétpulver ,,Nr.1*

DIN EN 1045 - FL 10
Flussmittel zum Hartléten und Schweil3en von Aluminium und
Aluminiumlegierungen, basierend auf hygroskopischen Fluoriden

Wirktemperatur Lieferform
26400050 0,100 kg 50 St
26400055 0,250 kg 50 St
ab ca. 480 - 750 °C Dose
26400060 0,500 kg 25 St
26400070 1,000 kg 16 St
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Lottechnik
Schweipulver und Zubehér

Aluminium-SchweiRpulver

Flussmittel zum Autogenschweien von Reinaluminium

Inhalt Wirktemperatur Lieferform
26420050 0,100 kg 50 St
26420055 0,250 kg 50 St
500 - 750 °C Dose
26420060 0,500 kg 25 St
26420070 1,000 kg 16 St

Grauguss-SchweiBpulver

Flussmittel zum Autogenschweil3en von Grauguss

Wirktemperatur Lieferform
26500060

26500070

0,500 kg 25 St
1,000 kg 16 St

ab 800 °C Dose

Aufstreuhéartepulver fiir Stahl

Stickstoffhartepulver zum Harten von Eisen und unlegierten Stahlen

Inhalt Wirktemperatur Lieferform
26510060 0,500 kg 25 St
ab 800 °C Dose
26510070 1,000 kg 16 St

Beizmittel 148

zum Entfernen von Hartl6tflussmittelriickstdnden

Anwendungsbereich

Inhalt Lieferform
26600070 1,000 | Flasche
26600076 5,000 | Kanister

1 St Kupfer und Kupferlegierungen
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AluminiumschweiRdrahte

Loitconni
ottec m/t

FELDER - AluminiumschweiRdrahte

zum Schweil3en und Hartléten
von Aluminium und Aluminiumlegierungen

—

Lieferformen | Durchmesser
1,5 mm
2,0 mm
1.000 mm Stabe 3,0 mm
4,0 mm
5,0 mm
0,8 mm &
1,0 mm et —-_-?:_T_'ﬂ—u._ —
0,5 kg, 2,0 kg und 12 mm e
5,0 kg Spulen :
1,6 mm
2,4 mm
. Zum Schweiflen von geeignete*
LDeI?‘l“:r;gzg Wer:;itoff- Arbeitstemperatur folgenden empfohlene**
. Grundwerkstoffen SchweiBverfahren
Al99 / Al99,5 WIG*
S-Al99,5 3.0259 ca. 650 - 660 °C E-AI99,5 MIG*
E-AlMgSi Gasschweilen*
Al99,7 / Al99,8 WIG**
S-Al99,8 3.0286 ca 660 °C E-AI99,5 MIG**
E-AIMgSi Gasschweilten*
WIG**
S-AI99,5Ti 3.0805 ca. 650 - 660 °C Al99 1 AI99,5 MIG**
AlMn e
Gasschweillen
AIMn / AIMgMn WIG**
S-AlMn 3.0516 ca. 650 - 660 °C AlMg1 / AlMg2 MIG*
AlMg5 / AlMg23 Gasschweifden**
AlMg1-3 WIG**
S-AlMg3 3.3536 ca. 580 - 640 °C AlMgMn / AIMgSi0,5 MIG*
G-AlMg3(Cu) Gasschweiflen**
AlMg3 / AlMg5
AlIMgMn / AlMg4,5Mn WIG**
S-AlMg5 3.3536 ca. 560 - 630 °C AlMg3Si / AIMgSi1 MIG*
AlZnMg-Legierungen Gasschweiflten*
G-AIMg3(Cu) / G-AlMg5
AlMg4,5Mn
AlMg3 / AIMg5 WIG**
S-AlMg4,5Mn 3.3548 ca. 560 -630 °C AlZnMg1 MIG*
G-AIMg3 / G-AlMg5 Gasschweillen**
AlMgSi0,5 / AIMgSi1
S-AlSi5 3.2245 ca. 570 - 630 °C _-egierung MIG**
AlSi-Gusslegierungen o ew
. : Gasschweillen
mit max. 7 % Si
. . WIG**
S-AISi12 3.2585 ca.570-585°c | AISi-Gusslegierungen MIG*
mit mehr als 7 % Si e
Gasschweillen
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Kupferhartlot Cu-Rophos® 94

DIN EN 1044, CP 203, B-Cu94P, (L-CuP6, DIN 8513)
gem. DVGW-Arbeitsblatt GW2

Zum flussmittelfreien Léten von Kupfer-Kupfer-Verbindungen

in der Ol-, Gas- und Flussiggasinstallation sowie in der Heizungs-
und Trinkwasserinstallation tber 28 x 1,5 mm Rohrabmessung.

Bei Létungen an Messing oder Rotgul® muf zusatzlich unser

Flussmittel Cu-Rosil® eingesetzt werden. Ausgezeichnet mit dem
RAL-Gitezeichen der Gutegemeinschaft Kupferrohr e.V.

Abmessung Lieferform
330115501 1,50 mm vierkant x 500 mm

330120501 | 2,00 mm vierkant x 500 mm 25,0 kg 1,0 kg Karton

330130501 3,00 mm vierkant x 500 mm

Kupferhartlot Cu-Rophos® 2

DIN EN 1044, CP 105; ISO 3677, B-Cu92PAg; DIN 8513, L-Ag2P
gem. DVGW-Arbeitsblatt GW2
Zum flussmittelfreien Léten von Kupfer-Kupfer-Verbindungen
in der Ol-, Gas- und Flussiggasinstallation sowie in der Heizungs-
und Trinkwasserinstallation tber 28 x 1,5 mm Rohrabmessung.
Bei L6tungen an Messing oder Rotgul® muf zusatzlich unser
Flussmittel Cu-Rosil® eingesetzt werden. Ausgezeichnet mit dem
RAL-Giitezeichen der Gutegemeinschaft Kupferrohr e.V.

Abmessung Lieferform
333115501 1,50 mm vierkant x 500 mm

333120501 2,00 mm vierkant x 500 mm 25,0 kg 1,0 kg Karton

333130501 3,00 mm vierkant x 500 mm

Kupferhartlot Cu-Rophos® 5

DIN EN 1044, CP 104; ISO 3677, B-Cu89PAg; DIN 8513, L-Ag5P,
gem. DVGW-Arbeitsblatt GW2,
zum Hartléten von Kupferrohren in der Kalte- und Klimatechnik

Abmessung Lieferform
33331550 1,50 mm vierkant x 500 mm

33332050 2,00 mm vierkant x 500 mm 25,0 kg 1,0 kg Karton

33333050 3,00 mm vierkant x 500 mm

Kupferhartlot Cu-Rophos® 15

DIN EN 1044, CP 102; ISO 3677, B-Cu80AgP; DIN 8513; L-Ag15P,
gem. DVGW-Arbeitsblatt GW2,
zum Hartléten von Kupferrohren in der Kalte- und Klimatechnik

Abmessung Lieferform
33401550 1,50 mm vierkant x 500 mm

33402050 2,00 mm vierkant x 500 mm 25,0 kg 1,0 kg Karton

33403050 3,00 mm vierkant x 500 mm
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FELDER - Kupferhartlote

DIN EN 1044
Lieferformen | Abmessungen
500 mm Stébe, 1 kg Fabrikationsringe, 1,5 mm
Draht auf Spulen, 20mm

Bander ab 0,05 mm Stérke, max Breite 70 mm,
Formteile aus Draht, als Ringe oder Abschnitte,
Formteile aus Band als Plattchen oder Scheiben 4,0 mm

3,0 mm

- Zusammensetzung i Zugdfestigkeit - Zum Hartléten
be;::tc::\hn ISO 3677 Gewichts-% texb::;iur der Létung (D'Izl:':ze) von folgenden
ung P (N/mm?) 9 Grundwerkstoffen
Cu-Rophos®94 B-Cu94P o
CP 203 7i0i800 | | %4 | & | - | 730°C 250 81 Kupfer an Kupfer
Cu-Rophos*93 B-Cu93P (ohne Flussmittel)
U= = o
CP 202 710/820 ) = ! ) 720°C 250 8.1 Messing, Rotguss und
_ ~ Kupfer-Zinn-
Cu-Rophos®92 B71CU$72P - 92 8 - 710 °C 250 8,0 Legierungen mit
CP 201 0/770 Flussmittel fir
Cu-Rophos™2 B-Cu92PAg ) o Silberlo.te
CP 105 645/825 2 915 | 6,5 710 °C 250 8,1 Cu-Rosil®
Cu-Rophos®5 B-Cu89PAg _ ° nicht verwenden bei
CP 104 645/815 5 89 6 mosc 250 8.2 schwefelhaltigen
Medien
Cu-Rophos®15 B-Cu80AgP o
15 80 5) - 710 °C 250 8,4
CP 102 645/800 warmfest bis 200 °C
Cu-Rophos®18 B-Cu75AgP ) o _
CP 101 645/670 18 75 7 650 °C 250 8,4  bei Gas bzw.
Cu-Rophos™86 B-Cu86SnP Flussi:)gg?z(\)/v aémfeSt
u-Rop - ) o is 150 *
CP 302 645/695 86,25 | 6,75 7 690 °C 250 8,0

Andere Legierungen und Abmessungen sind auf Anfrage lieferbar.
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FELDER - Silberhartlote (cadmiumfrei)

Lieferformen | Durchmesser
500 mm Stébe, 1 kg Fabrikationsringe, 10 i
Draht auf Spulen, 1,5 mm
2,0 mm
andere Lieferformen auf Anfrage
3,0 mm
1,5 mm
flussmittelummantelt nach DIN EN 1045 - FH 10 2,0 mm
3,0 mm

Artikel- Zusammensetzung Arbeits- | Zugfestigkeit Zum Hartléten

Dichte

bezeichnung ISO 3677 Gewichts-% temperatur | der Létung (glem?)

DIN EN 1044 ' (°C) (N/mm?)

von folgenden
Grundwerkstoffen

AG 207 B-Cu48ZnAg(Si) ] ] Stahl, Kupfer,
(L-Ag12) 800/830 121 48 | 40 830 400 8.5 Kupferlegierungen,
. Nickel
AG 206 B-Cu44ZnAg(Si) ) o
20 | 45 35 - - 810 400 8,7 Nickellegierungen,
(L-Ag20) 690/810 Tomsorgues
AG 205 B-Cu40ZnAg
(LAs2) 200/790 25 | 41 | 34 | - - 780 400 88 | warmfest bis 300 °C
AG 203 B-Ag44CuZn
(L-Agd4) 675/735 44 130 | 26 | - - 730 450 9,1  Stahi, Kuptr,
upferlegierungen,
AG 107 B-Cu36ZnAgSn Nickel,
(L-Ag30Sn) SGE1758 30 | 36 | 32| - | 2sn 740 430 8,8 Nickellegierungen.
Temperguss
AG 106 B-Cu36AgZnSn
34 | 36 | 27 - 3S8n 710 430 9,0
(L-Ag34Sn) 630/730 warmfest bis 200 °C
AG 105 B-Ag40CuZnSn
(L-Ag40Sn) 650/710 40 | 30 | 28 - 2 Sn 690 400 9,1
AG 104 B-Ag45CuZnSn
(L-Ag45Sn) 640/680 45 | 27 | 25 - 3Sn 670 400 9,2
AG 102* B-Ag56CuZnSn - .
- bedingt fiir Edelstahl
(L-Ag55Sn) 620/655 56 | 22 17 58S8n 650 400 9.4 edingt fur £delsta
: Hartmetall auf Stahl,
£9502  |BAGIZNCUMINT 49 | 17 |225 5 |65Mn| 690 300 8,9 Wolfram- und
(L-Ag49) Molybdan-Werkstoffen
Ag 401 B-Ag72Cu
(Ligm 7980 72 28| - | - - 780 340 10,0 Stahl, Edelstar,
Ag 403 B-Ag56CulnNi Kupfer, Nickel und
a - ICKellegierungen
(L-Ag56InNi) 600/710 56 | 26 4 14 In 730 300 9,5
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FELDER - Silberhartlote (cadmiumhaltig)

Lieferformen | Durchmesser
500 mm Stébe, 1 kg Fabrikationsringe, 160l
Draht auf Spulen, 1,5 mm
2,0 mm
andere Lieferformen auf Anfrage
3,0 mm
1,5 mm
flussmittelummantelt nach DIN EN 1045 - FH 10 2,0 mm
3,0 mm

Artikel- Zusammensetzung Arbeits- | Zugfestigkeit Dichte Zum Hartléten
bezeichnung ISO 3677 (Gewichts-%) temperatur | der Létung (glcm?) von folgenden
DIN EN 1044 i (°C) (N/mm?) 9 Grundwerkstoffen

AG 309 B-Cu40ZnAgCd

(L-Ag20Cd) 605/765 20 | 40 | 25 | 15 - 750 410 8,8
Stahl, Edelmetalle,
AOdhe B-Ag30CUCAZn | 55 | g | o1 | 29 | . 680 420 9,2 | Kupfer, Kupferlegie-
(L-Ag30Cd) 600/690 rungen, Nickel, Nickel-
_ legierungen
(L:G acd) | © AGSOZNCUCd a4 |22 | 24 | 20 | - 640 430 9,1 giemns
9 Warmfest bis 200 °C
AG 304 B-Ag40ZnCdCu
(L-Ag40Cd) 595/630 40 | 19 | 21 | 20 - 610 450 9,3

Alle unsere cadmiumfreien und -haltigen Silberhartlote sind, als blanker Stab, in den oben genannten Abmessungen erhaltlich. Mit Ausnahme der
Legierungen AG 205 (L-Ag25), AG 502 (L-Ag49) und AG 401 (L-Ag72) ummanteln wir unsere Silberlote ab einem Drahtdurchmesser von 1,5 mm mit
dem Flussmittel FH10 nach DIN EN 1045.

FELDER - Schichtfolienhartlot AG 502 (L-Ag49Cu)

Niedrig schmelzendes Silber-Schichtlot mit Kupferschicht fiir das Léten von Hartmetallen auf Werkzeugstahl.
Die Kupferschicht dient zur Reduzierung der auftretenden Spannungen in der Lotstelle bedingt
durch die stark unterschiedlichen Ausdehnungskoeffizienten der Werkstoffe Hartmetall und Stahl.

Fiir diese Anwendungen empfehlen wir unser Flussmittel fiir Silberhartlote ,,CuFe Nr. 1 Spezial“

Artikelbezeichnung und Eigenschaften Lieferformen Bandstarke
AG 502 (L-Ag49Cu) 0,2 mm
Arbeitstemperatur: 690 °C Béander bis max 70 mm Breite, 03
Dauereinsatztemperatur: 200 °C Formteile als Plattchen oder Scheiben > Mm
Zugfestigkeit der Létung: min. 340 N/mm? 0,4 mm
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Messinghartlot

ISO 3677, B-Cu60Zn(Si)(Mn);
DIN EN 1044, CU 303 (fruher L-CuZn40, DIN 8513) =
zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl sowie zum SchweilRen

von Messing und Bronze

Abmessung Beschreibung Arbeitstemperatur
30001500 1,50 mm x 1000 mm
30002000 2,00 mm x 1000 mm
30002500 2,50 mm x 1000 mm
30003000 3,00 mm x 1000 mm Stébe, massiv ca. 900 °C 25 kg
30004000 4,00 mm x 1000 mm
30005000 5,00 mm x 1000 mm
30006000 6,00 mm x 1000 mm

Weitere Abmessungen sind auf Kundenwunsch lieferbar.

Messinghartlot ,,G*
ISO 3677, B-Cu60Zn(Si)(Mn); -
DIN EN 1044, CU 303 (friher L-CuzZn40, DIN 8513)
flussmittelgefullt nach DIN EN 1044,

zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl
sowie zum Schweilen von Messing und Bronze

Abmessung Beschreibung Arbeitstemperatur
30022550 2,50 x 2,50 x 500 mm 5
Sl ca. 900 °C 5 kg
30024050 4,00 x 4,00 x 500 mm flussmittelgefullt

Messinghartlot ,,UM*

ISO 3677, B-Cu60Zn(Si)(Mn);
DIN EN 1044, CU 3083 (friher L-CuZn40, DIN 8513)
flussmittelummantelt, DIN EN 1045 FH 21
zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl sowie zum Schweifien
von Messing und Bronze

Abmessung Beschreibung Arbeitstemperatur
30012050 2,00 mm x 500 mm
30012550 2,50 mm x 500 mm 5
il ca. 900 °C 5kg
30013050 3,00 mm x 500 mm flussmittelummantelt
30014050 4,00 mm x 500 mm

Sondermessinghartlot

ISO 3677, B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)(Si);
DIN EN 1044, CU306 (friher L-CuZn39Sn, DIN8513)
zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl sowie zum Schweil3en o

von Messing und Bronze
-besonders zum Hartloten von verzinktem Stahlblech geeignet-

Abmessung Beschreibung Arbeitstemperatur
30102000 2,00 mm x 1000 mm
30103000 3,00 mm x 1000 mm Stabe, massiv ca. 900 °C 25 kg
30104000 4,00 mm x 1000 mm
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Sondermessinghartiot und
Neusilberhartlot

Sondermessinghartlot ,,G“

ISO 3677, B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)(Si)
DIN EN 1044, CU306 (friher L-CuZn39Sn, DIN8513)
flussmittelgefullt, DIN EN 1045 - FH 21
zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl sowie zum Schweil’en
von Messing und Bronze
-besonders zum Hartléten von verzinktem Stahlblech geeignet-

Abmessung Beschreibung Arbeitstemperatur
30122550 2,50 mm x 500 mm 5
oses, ca. 900 °C 5 kg
30123550 3,50 mm x 500 mm gedrillt, flussmittelgefullt

Sondermessinghartlot ,,UM*“

ISO 3677, B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)(Si);
DIN EN 1044, CU306 (friher L-CuZn39Sn, DIN8513)
flussmittelummantelt, DIN EN 1045 - FH 21
zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl sowie zum Schweifen
von Messing und Bronze
-besonders zum Hartloten von verzinktem Stahlblech geeignet-

Abmessung

Beschreibung Arbeitstemperatur

30112050 2,00 mm x 500 mm )

30112550 2,50 mm x 500 mm SIElos ca. 900 °C 5kg
flussmittelummantelt

30113050 3,00 mm x 500 mm

Neusilberhartlot

ISO 3677, B-Cu48ZnNi(Si);
DIN EN 1044, CU 305 (friher L-CuNi10Zn42, DIN 8513) =
zum Hartléten von Stahl, Temperguss, Nickel,
Nickellegierungen und Gusseisen

Abmessung Beschreibung Arbeitstemperatur
30202000 2,00 mm x 1000 mm
30203000 3,00 mm x 1000 mm Stabe, massiv ca. 900 °C 25 kg
30204000 4,00 mm x 1000 mm

Neusilberhartlot ,,UM*

1ISO 3677, B-Cu48ZnNi(Si);
DIN EN 1044, CU 305 (friher L-CuNi10Zn42, DIN 8513)
flussmittelummantelt, DIN EN 1045 FH 21,
zum Hartléten von Stahl, Temperguss, Nickel,
Nickellegierungen und Gusseisen

Abmessung

Beschreibung

Arbeitstemperatur

30212050 2,00 mm x 500 mm

30212550 2,50 mm x 500 mm Stabe, .

30213050 3,00 mm x 500 mm flussmittelummantelt ca. 900 °C Skg
30214050 4,00 mm x 500 mm
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KupferschweilRdraht
$-Cu99,9 » S-CuSn « S-CuSi3 * S-CuAg

DIN 1733
1.000 mm Stabe, 25,0 kg Kartons

Art.-Nr. | Durchmesser | Legierung | Schmelzbereich | Anwendung

31002000 2,0 mm

31003000 3,0 mm S-Cu99,9 ca. 1.080 °C Schweilten von Kupferwerkstoffen
31004000 4,0 mm

31012000 2,0 mm

31013000 3,0 mm S-CuSn 1.020 - 1.050 °C WIG-Schweifl’en von Kupferrohren
31014000 4,0 mm

31022000 2,0 mm

31023000 3,0 mm S-CuSi3 910 -1.025 °C Schweiflen von CuMn-, CuSiMn, CuZn Legierungen
31024000 4,0 mm

31032000 2,0 mm

31033000 3,0 mm S-CuAg 1.070 - 1.080 °C Gas-Schweilen von Kupferrohren
31034000 4,0 mm

BronzeschweiRdraht

S-CuSn6 ¢ S-CuSn12

DIN 1733
1.000 mm Stabe, 25,0 kg Kartons

Art.-Nr. | Durchmesser | Legierung | Schmelzbereich | Anwendung
31042000 2,0 mm _ _
31043000 3,0 mm S-CuSné | 910-1.040°C Schweifien von CuSn Legierungen,
AuftragschweiRungen

31044000 4,0 mm

31052000 2,0 mm _ _

31053000 3,0 mm s-Cusn12 | 910-1.040°C Schweilten von CuSn Legierungen,

besonders geeignet fiir verschleil’feste Auftragungen

31054000 4,0 mm
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Autogenschweifdraht G |

DIN 8554, Gruppe G |

zum Verbindungsschwei3en von Rohren und Blechen

Abmessung

bei normaler Anforderung

Beschreibung

Stabe

28101000 1,00 mm x 1000 mm
28101500 1,50 mm x 1000 mm
28102000 2,00 mm x 1000 mm
28102500 2,50 mm x 1000 mm
28103000 3,00 mm x 1000 mm
28104000 4,00 mm x 1000 mm
28105000 5,00 mm x 1000 mm
28106000 6,00 mm x 1000 mm

Zugdfestigkeit

380 N/mm?2

25 kg Karton

AutogenschweiRdraht G Il

DIN 8554, Gruppe G Il

zum Verbindungsschweiflen von Rohren und Blechen

Abmessung

bei hoherer Anforderung

Beschreibung

Stébe

28202000 2,00 mm x 1000 mm
28202500 2,50 mm x 1000 mm
28203000 3,00 mm x 1000 mm
28204000 4,00 mm x 1000 mm

Zugfestigkeit

420 N/mm?

25 kg Karton

AutogenschweiRdraht G Il

DIN 8554, Gruppe G llI

zum Verbindungsschweiflen von Rohren und Blechen

bei hoher Anforderung

Beschreibung

Stabe

Abmessung
28302000 2,00 mm x 1000 mm
28302500 2,50 mm x 1000 mm
28303000 3,00 mm x 1000 mm
28304000 4,00 mm x 1000 mm

Zugdfestigkeit

440 N/mm?

25 kg Karton

Weitere Abmessungen sind auf Kundenwunsch lieferbar.
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Lotwasserflasche - Sdureflasche

zum Nachfillen, aus Kunststoff

Lieferform

Beschreibung

27110000 Létwasserflasche (gelb) .
- 150 St Inhalt 150 ml, BodengréRe 60 x 60 mm
27120000 Saureflasche (blau)
1¢
nev:

Inhalt
25 ml

40 ml

100 mi

u Simple - Fix
Leergebinde zum Nachfillen.
Bestehend aus Lotwasserbehalter, Pinselaufsatz
und Schraubverschluss.
Lieferform
Simple-fix -

27130000

Lotwasserpinsel — -
mit Blechschaft und Naturborsten Hﬂ-_l"T-_=_=_—:_.—

Beschreibung

100 St Létwasserpinsel mit Blechschaft und Naturborsten, ca. 10 mm breit

Reinigungsvlies Cu-Rovlies

metallfrei, zur mechanischen Reinigung der Lotstelle

Art.-Nr. VE | Abmessung Lieferform
27140000 250 St ca. 60 mm x 130 mm abgepackt a 10 Stiick
27141000 1St 130 mm x 10 m Rollenware
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Lothilfsmittel

Salmiaksteine

zum Reinigen von Ldtspitzen

Tinner

zum Reinigen und Verzinnen von Létspitzen
- Speziell in der Elektronik-

Grosse

Beschreibung

27100001 Stein Nr. 1 300 St 65 x 45 x 20 mm

27100002 Stein Nr. 2 150 St 65 x 45 x 40 mm

27100004 Stein Nr. 4 100 St 100 x 50 x 25 mm in Plastikdose
27100005 Stein Nr. 5 50 St 200 x 45 x 40 mm

27100008 Stein Nr. 8 200 St 100 g in Blechdose

27100010 Tinner 1St Tinner, 20 g Dose

27100011 Tinner-Bleifrei 1 St ,neu!” Tinner-Bleifrei, 15 g Dose ,,neu!*

Entlotlitze

Schaltungen

flussmittelgetrénkte Kupferlitze zum Ausléten von Bauteilen
und zur Beseitigung Uberschiissigen Lotes auf gedruckten

Breite Beschreibung
27161000 1,0 mm
27161500 1,5 mm
27162000 2,0 mm 100 St 1,6 mm Klappspule
27162500 2,5mm
27163000 3,0 mm
27162030 2,0 mm
1St 30 m Spule
27162530 2,5mm

Weile Vaseline

harz- und saurefrei

Schutzmittel, speziell geeignet fir elektrische Anschlisse, wie
z.B. Batteriepole, Batterieanschlusskabel und Autoantennen,

Art.-Nr. VE | Lieferform | Beschreibung
27180030 200 St Dose 40 g Dose
27180097 100 St Tube 60 g Tube
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Trenn- und Metall-Farbsprays

Silikonspray

Trennstoff fur die Schutzgas- und Elektrodenhandschweissung,
verhindert das Festbrennen von Schweissspitzen an
Brennerk&pfen und Werkstiicken

Art.-Nr. | VE | Lieferform
27170000 12 St Spraydose

400 mi

Trennspray, silikonfrei

Trennspray fur die Schutzgas- und Elektrodenhandschweissung,
verhindert die Verkrustung der Brennerdiisen und das
Festbrennen von Schweissspitzen

Art-Nr. | VE | Lieferform Inhalt
27172000 12 St Spraydose 400 ml
Zink-Spray

dauerhafter Korrosionsschutz fir alle Metalloberflachen, bildet eine
schnelltrocknende und festhaftende Schutzschicht aus
mikrofeinem Zinkstaub

Art.-Nr. | VE | Lieferform
27210000 12 St Spraydose

Aluminium-Spray

dauerhafter Korrosionsschutz fir alle Metalloberflachen, haftet
schnelltrocknend auf allen Metallen, Holz, Keramik, Glas, etc.

Art.-Nr. | VE | Lieferform
27211000 12 St Spraydose

Inhalt
400 ml
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Edelstahl-Spray

Korrosionsschutz auf Basis von Acrylharz und rostfreien
Stahlpigmenten, haftet auf allen Metallen, Kunstoff, Glas, Holz,
Stein und Pappe, kurzfristig hitzebestandig bis 300 °C

ArtNr. | VE | Lieferform Inhalt
27212000 12 St Spraydose 400 ml

Kupfer-Spray

schnelltrocknend und sicher haftend auf Metallen und anderen
Oberflachen, ideal fir Ausbesserungsarbeiten
(z.B. L6t - oder Schweissnahte)

Art-Nr. | VE | Lieferform Inhalt
27213000 12 St Spraydose 400 ml

Messing-Spray

schnelltrocknend und sicher haftend auf Metallen und anderen
Oberflachen, ideal fur Ausbesserungsarbeiten
(z.B. Lot - oder Schweissnahte)

Art-Nr. | VE | Lieferform
27214000 12 St Spraydose

Zink-Alu-Mix-Spray

dauerhafter Korrosionsschutz fiir alle Metalloberflachen, bildet eine
schnelltrocknende und festhaftende Schutzschicht aus
mikrofeinem Zinkstaub

ArtNr. | VE | Lieferform Inhalt
27215000 12 St Spraydose 400 ml
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Firmenportait

Die FELDER GMBH wurde 1979 in Duisburg mit dem Ziel gegrindet, flr die
verschiedensten Handlergruppen, seien es Sanitér-, Heizungs-, Eisenwaren-,
Autoteile-, Dachdecker- oder Elektronikbedarf-GroRhandler, eine umfassende
Produktpalette rund um das Weich- und Hartléten bereitzustellen.

Inzwischen ist das Unternehmen ein fihrender Hersteller von Loten und Flussmitteln,
Lotpasten und L6étzubehoér in Deutschland. Die Starke der FELDER GMBH liegt in der
Flexibilitat und in der breiten Produktpalette, wie sie in Europa einmalig ist.

Durch den stetigen Ausbau des Kundenkreises wurde 1986 eine erhebliche
Erweiterung der Fertigungsflache notwendig, der Betrieb wurde nach Oberhausen
verlagert. Hier entstand eine der modernsten Lotproduktionsstatten Deutschlands.

Nach der ersten Erweiterung 1991 mussten 2005 die Produktionsflache und das
Lager erneut vergroéfert werden. Auf einem rund 4500 m? grolden Gelande mit einer
reinen Produktionsflache von jetzt 4000 m? werden samtliche Weichlote, Flussmittel,
Lotpasten und das entsprechende Zubehdér mit modernster Technik gefertigt. Zuséatzlich
wurde unsere Lagerkapazitat um 400 Tonnen erweitert.

Um den Kunden stets hochste Qualitdt bieten zu kénnen, unterliegt, vom Metall-
und Chemikalieneingang bis hin zum fertigen Produkt, jeder Produktionsablauf einer
strengen Qualitdtskontrolle nach DIN EN 1SO 9001:2000.

Auf diesem hohen Qualitatsniveau sieht die FELDER GMBH die Marktsicherung fir die
Zukunft.

FELDER GMBH Telefon: 0208 / 85035-0 FELDER GMBH
Léttechnik Telefax: 0208 / 26080 Léttechnik
Im Lipperfeld 11 E-Mail: info@felder.de Postfach 10 04 10

D-46047 Oberhausen Internet: www.felder.de D-46004 Oberhausen



