Permafix 1523
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Eine Marke von Permapack.

PUR Hotmelt, transparent

Produktbeschreibung

Eigenschaften

Technische Daten

Lieferform

Farbe

Haltbarkeit
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PUR Schmalzklebstof
HOLZ-HER

PUR Thermofusible
| HOLZ-HER

PUR Colta 3 caldo
HOLZ-MER
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Der Permafix 1523 ist ein feuchtigkeitsvernetzender PUR-Schmelzklebstoff fur
Verklebungen von thermoplastischen Kantenbéndern (ABS, PP, PVC, PET, Mela-
min und PMMA), HPL-, CPL- und Furnierkanten sowie Massivholzkanten. Dieser
Kantenleim verfligt Gber eine kurze Abbindezeit, eine hohe Anfangshaftung sowie
eine gute Kalteflexibilitat und Losemittelbestandigkeit. Die Patrone ist in einer
luftdichten Aludose verpackt. Vor der Verarbeitung muss die Trenneinlage auf dem
Patronenboden entfernt werden.

- Sehr hohe Anfangsfestigkeit

- Breites Adhasionsspektrum

- Keine Viskositatsschwankungen

- Ausgezeichnete Endfestigkeit und Kalteflexibilitat nach der Vernetzung
- Farb- und oxidationsstabil

- Fadenfreier Klebstoffauftrag

Basis PUR

Verarbeitungstemperatur +130 bis +150°C

Vorschubgeschwindigkeit 10 bis 60 m/min

Dichte (DIN 53479) ca. 1.3 g/cm3

Viskositat bei +140°C 80’000 mPas (Brookfield)

Raum- und Materialtemperatur >15°C

Holzfeuchte 6-10%

Gemessen nach Normklima bei +20°C/65% rel.L.

Artikelnummer 220531
Gebinde Patrone
Inhalt 0.26 Kg
Transparent

Mindestens 12 Monate ab Produktionsdatum in ungedffneter Verpackung und bei
kihler (+15°C bis +25°C) und trockener Lagerung.
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Verarbeitung

Bemerkungen

Permafix 1523

Untergrund / Vorbehandlung

Die Haftflachen missen plan, sauber, trocken, frei von Trennmitteln und tragfahig
sein. Staub, Fett, Ol sowie lose Teile sind vorgangig zu entfernen. Die entspre-
chende Passgenauigkeit muss gewabhrleistet sein.

Anwendung

Die Gefasse der Verarbeitungsgerate miissen feuchtigkeitsdicht verschlossen sein.
Der Permafix 1523 PUR Hotmelt kann auch auf schnelllaufenden Ummantelungs-
anlagen verarbeitet werden. Er wird in feuchtedichten Behaltern angeliefert und
sollte auch unter trockenen Bedingungen verarbeitet werden.

Werkstoffeigenschaften und Verarbeitungsbedingungen beeinflussen den Flgepro-
zess sowie die Verklebung. Um die entsprechende Prozesssicherheit zu gewinnen,
ist ein Vorversuch zu entfernen.

Reinigung
Aufschmelz- und Auftragsgeréate bei Bedarf mit dem Spulmittel Permafix 1519
beschicken, um die Resten des PUR Hotmelts auszuspiilen.

Die Angaben entsprechen dem derzeitigen Stand der Entwicklung. Sie erheben
keinen Anspruch auf Vollstandigkeit. Eine fachgerechte und damit erfolgreiche
Verarbeitung der Produkte unterliegt nicht unserer Kontrolle. Eine Gewahrleistung
kann deshalb nur fiir die Gute der Produkte, nicht jedoch fir die Verarbeitung
Ubernommen werden. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, die Eignung
unserer Produkte fur seinen Zweck zu bestimmen. Vorversuche sind empfohlen.
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