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Informations générales pour les utilisateurs de bois massif modifié chimiquement et 
thermiquement. 
 
 
1 Informations générales sur la résistance du bois  
L’utilisation du bois pour l’extérieur est généralement problématique et présente quelques points 
faibles:  
• humidité; 
• stabilité aux UV; 
• changement des dimensions dû à la dilatation et au retrait; 
• résistance fongique. 
 
Pour ces raisons, le hêtre par exemple ne convient pas pour un usage à l’extérieur. Différents 
procédés de modification chimique ou thermique ont été développés ces dernières années pour 
pouvoir utiliser à l’extérieur également les essences de bois les moins résistantes.  
 
De tels bois modifiés sont de plus en plus commercialisés, notamment sous les marques 
Accoya®, Lignia®, Kebony®, Belmadur®. Ils viennent compléter les essences traditionnelles telles 
que les Meranti, Bongossi Robinie, teck, etc. qui sont conçues pour un usage extérieur.  
 
Le terme «bois thermotraité» désigne le bois traité ou modifié thermiquement. Ces procédés 
consistent en un chauffage du bois avec de la vapeur d’eau, avec ou sans adjonction d’huiles. Ses 
propriétés s’en trouvent modifiées et sa résistance accrue.  
 
Dans le cas des bois modifiés chimiquement, d’autres additifs tels que de l’acide acétique ou de 
l’alcool furfurylique (obtenu à partir de canne à sucre, d’épis de maïs, de riz, de cosses 
d’arachides, etc.) sont ajoutés pendant le chauffage.  
 
Tous ces bois naturels et traités se caractérisent par une résistance élevée aux intempéries. Cela 
se traduit, entre autres, par une absorption d’humidité bien plus lente, à laquelle le bois devient 
donc plus résistant. Il s’ensuit que la dilatation et le retrait peuvent être réduits jusqu’à 70%. De 
plus, la résistance et la densité du bois traité sont considérablement augmentées.  
 
Règle de 
base: 

On peut supposer par exemple que, après traitement, du bois de pin présentera le 
même comportement au cours du travail que du cerisier ou du noyer américain. La 
densité augmente en moyenne à 510 kg/m3. La teneur normale en humidité est 
inférieure à 8%, ce qui rend le bois quelque peu cassant. 
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Le graphique montre que le bois modifié peut facilement concurrencer le teck ou les essences 
tropicales. 
 
 
Important 
Suite à ce traitement, le bois prend généralement une teinte foncée et brillante. Cependant, il ne 
développe aucune résistance aux UV. Dès lors, il est recommandé d’appliquer au bois une 
protection appropriée. Au fil du temps, la lignine présente dans la partie supérieure des cellules 
est dégradée par les rayons du soleil et emportée. Or, c’est dans la lignine que se trouve la 
couleur caractéristique de chaque essence. Ce processus décolore donc lentement le bois qui 
devient gris. Ce changement est tout à fait normal. 
  

 
2 Travail avec des bois modifiés 
Il est possible de travailler le bois modifié avec toutes les machines et les outils de travail 
habituels. Un bon système d’évacuation de l’air est recommandé. En raison de sa faible teneur en 
humidité, le bois produit des copeaux plus fins. Pendant le travail, une légère odeur de fumée peut 
également survenir. Cette odeur est tout à fait normale. Il convient simplement d’assurer une 
bonne ventilation. Avant toute opération, il est recommandé de vérifier le taux d’humidité du bois. 
Des taux inférieurs à 8% conviennent à ce qu’il soit travaillé. 
 
Le bois modifié est un bois massif, entièrement naturel, qui répond aux sollicitations les plus 
élevées, tout en conservant le charme et la polyvalence du bois d’origine. Il est disponible en 
différentes qualités. Selon chaque classe, le bois peut présenter après traitement des défauts 
optiques mineurs tels qu’une courbure, des fissures internes, des incrustations d’écorce et des 
veines résineuses. La teinte des surfaces peut présenter des irrégularités telles qu’une coloration 
brune ou des taches. Celles-ci disparaissent après un rabotage de quelques millimètres. 
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3 A quoi faut-il prendre garde lors du collage? 
Les bois ainsi traités se caractérisent par une absorption et un dégagement d’humidité nettement 
ralentis. Cela affecte également leurs propriétés adhésives. En principe cependant, il est possible 
d’effectuer tous les assemblages comme s’il s’agissait de bois non traité. Les temps de pression 
seront par contre significativement rallongés en raison de la très faible teneur en humidité du bois 
et à sa capacité d’absorption très lente.  
 
Les dispersions PVAc ne conviennent donc au collage que sous certaines conditions. En raison 
des temps de pression fortement rallongés, ces produits n’offrent pas une rentabilité satisfaisante. 
La lumière directe du soleil est un autre facteur dont il faut tenir compte à l’extérieur. Surtout pour 
les surfaces sombres, le joint de colle nécessite une résistance accrue à la température, ce qui ne 
peut être que partiellement garanti par des colles thermoplastiques PVAc.  
 
Afin de répondre à ces exigences particulières, plusieurs colles à réticulation chimique sont à votre 
disposition dans la gamme Permafix. 
 
 

3.1 Collage avec des bois modifiés 
 
Collage Colle Base Utilisation Caractéristiques joint de 

colle 
Joints et surfaces Türmer PUR-T 

10/40/65 
PUR pâteux 
monocomposant 

Temps ouvert 
Température de 
pression 
Temps de 
pression 

10-65 min 
20° C 
 
20-180 min 

Résistante à l’eau bouillante 
D4 (conforme à 
DIN EN 204/205) utiliser 
l’agent de séparation 
Permafix 1488 ou du papier 
siliconé 

 Permafix 1450 / 
Permafix 1451 

PUR 
monocomposant 

Temps ouvert 
Température de 
pression 
Temps de 
pression 

4-12 min 
20° C 
 
25-60 min 

Résistante à l’eau bouillante 
D4 (conforme à 
DIN EN 204/205) utiliser 
l’agent de séparation 
Permafix 1488 ou du papier 
siliconé 

 Permafix 1454 PUR PUR 
monocomposant 

Temps ouvert 
Température de 
pression 
Temps de 
pression 

env. 15 min 
20° C 
 
90 min 

Résistante à l’eau bouillante 
D4 (conforme à 
DIN EN 204/205) utiliser 
l’agent de séparation 
Permafix 1488 ou du papier 
siliconé 

 Permafix 1403  
+ 5% de durcisseur 
Permafix 1426 

Colle PVAc D3 Temps ouvert 
Température de 
pression 
Temps de 
pression 

5-10 min 
15-25° C 
 
30-60 min 

Résistante à l’eau bouillante 
D4 (conforme à la norme 
DIN EN 204/205) avec ajout 
de 5% de durcisseur 

Collage de métal Permafix 1159 
SMP hybride 
bicomposant 

Polymère hybride 
bicomposant 

Temps 
d’utilisation 
Temps de 
pression 

env. 5 min 
 
env. 100 min 

Après durcissement: 
durablement élastique, 
résistante aux UV et aux 
intempéries, pouvant être 
peinte 
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Universel Permafix 1153 SMP hybride à 1 
composant 

Temps de 
formation de la 
peau 
Température de 
pression 
Temps de 
pression 

10 min 
 
 
20° C 
 
Pression plus 
courte et plus 
ferme 

Durablement élastique après 
durcissement. Résistante aux 
UV et aux intempéries, 
pouvant être peint. 

 
 
 
 
Remarque  
Le bois doit être bien acclimaté. La colle doit toujours être appliquée uniformément et sur les deux 
faces. Si des colles PUR monocomposant ou S polymère monocomposant sont utilisées, il 
convient de vaporiser de l’eau sur la colle (env. 10-15% de la quantité de colle à appliquer). 
Compter au moins deux fois le temps de pression indiqué sur les fiches techniques! Après le 
temps de pression, toujours prévoir un temps de repos suffisant. 
 
Important 
Veuillez observer les indications figurant sur les fiches techniques de chacun de nos produits ainsi 
que les prescriptions des fournisseurs de bois. 
 
 
Remarques 
• La sélection de colles disponibles et les applications mentionnées ne sont pas exhaustives. 
• Permapack propose d’autres produits Permafix dans sa gamme pour les applications ci-dessus. 
• Les surfaces à traiter doivent être planes, propres et exemptes de graisse. 
• Notre assistance technique se fera un plaisir de répondre à vos questions. 
• Ces indications reflètent l’état actuel des connaissances. Elles ne sauraient être considérées 

comme exhaustives. L’utilisation correcte du produit et la réussite de la tâche ne sont pas sous 
notre contrôle. Par conséquent, une garantie ne peut être accordée que sur la qualité des 
produits, et non sur leur emploi. Il est de la responsabilité de l’utilisateur de déterminer si nos 
produits conviennent à ses objectifs. Il est recommandé de faire des essais au préalable. 
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4 En conclusion 
Les colles mentionnées ci-dessus se caractérisent par une résistance à l’eau et par une stabilité 
thermique particulièrement élevées.  
 
Les conditions techniques telles que les appareils utilisés pour l’application de la colle, les 
dispositifs de pressage ou les durées de traitement éventuellement requises peuvent influencer le 
choix de la colle appropriée.  
 
Cependant, il est important de vérifier précisément avant chaque application et à l’aide 
d’échantillons de différentes colles les paramètres de traitement des éléments à assembler et la 
charge attendue sur ceux-ci. 
Des essais sont indispensables. 
 
Remarque importante en guise de conclusion 
Tous les moyens de fixation tels que les vis, supports et autres ferrures doivent être en acier 
inoxydable lorsqu’ils se destinent à l’extérieur. Le pré-perçage est fortement recommandé. 
 
Pour l’intérieur, les produits commerciaux habituels peuvent être utilisés. 
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