SUPPORT TECHNIQUE DE PRODUIT

Sasmoplan

Plaques de platre fibrée

Notre recommandation pour un encollage optimal

permafix

Une marque de Permapack.
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Panneaux en résine synthétique (HPL/CPL) ° ° I I I . o ° o
Placage ° °
Bois massif o ° ° ° ° ° o °
Métal, aluminium, téle d'acier galvanisée ° o o o ®
Surface ° . o ° ° .
Bord, joint, tenon, mortaise ° ° o o o
Chants en bois massif, bords en PVC et ABS, bords
HPL o o [ ] ] [ ] (e} o [ ] O [ ]
Revétements PVC, tapis, tapisseries, etc. o o o °
e recommandé o adapté
Collage Colle Base Utilisation Caractéristiques joint
de colle
Pose avec Permafix 1454 PURa 1 Temps ouvert Env.15 min Résistant a I'eau
panneaux en résine composant Température de pression |20 °C bouillante D4 (conforme a
synthétique Temps de pression 45 min DIN EN 204/205) utiliser
I'agent de séparation
Permafix 1488 / 1489 ou
du papier siliconé
Permafix 1403 Temps ouvert De 5a 8 min Résistant a I'eau froide
Colle PVAc | Température de pression |20 °C D3 (conforme a DIN EN
D3 Temps de pression 12 min 204/205)
Permafix 1406 Temps ouvert De 6 a 10 min Résistant a I'eau froide
Colle PVAc | Température de pression |De 15a 25 °C D3 (conforme a DIN EN
D3 Temps de pression - 15 min 204/205)
Permafix 1444 Colle de Temps d'évaporation De 15 a 20 min Aopliquer la colle de
contact Température de pression |20 °C pPIq
. . N contact sur les deux
polychloro- Temps de pression Pression breve . .
. faces, ajouter év. le
prene (CR) et forte : )
durcisseur Permafix
1446
—>Plus haute résistance
thermique
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Placages Permafix 1429 + | Résine UF Durée de vie en pot env. 6h Ajouter 10% de Permafix
eau rapport de Température de pression |De 70 a 90 °C 1403/1406 a la solution
poids 100:30 | Temps de pression De 3 a8 min de colle joints plus
élastiques!
Permafix 1403 Colle PVAc | Temps ouvert De 5 a8 min Résistant a I'eau froide
D3 Température de pression |20 °C D3 (conforme a DIN EN
Temps de pression 12 min 204/205)
Joints et surfaces Tiarmer PUR-T |PURa 1 Temps ouvert De 10 a65 min | Résistant a I'eau
10/40/65 composant Température de pression |20 °C bouillante D4 (conforme a
en sachet Temps de pression De 12 2 100 min | DIN EN 204/205) utiliser
tubulaire I'agent de séparation
Permafix 1488 / 1489 ou
du papier siliconé
Permafix 1450/ [PUR a1 Temps ouvert De 4 a 12 min Résistant a I'eau
1451 composant Température de pression |20 °C bouillante D4 (conforme a
Temps de pression De 12230 min | DIN EN 204/205) utiliser
I'agent de séparation
Permafix 1488 / 1489 ou
du papier siliconé
Collage du métal Permafix 1159 SMP hybride | Durée de vie en pot env. 5 min Durablement élastique
a2 Temps de pression env. 60 min apres le durcissement!
composants Résistant aux UV, aux
intempéries et a
I'hnumidité, peut étre peint
Universel Permafix 1153 SMP hybride | Temps de formation de la | 10 min Durablement élastique
a1 pellicule apres le durcissement!
composant Température de pression |20 °C Résistant aux UV, aux
Temps de pression Pression breve |intempéries et a
et forte I'hnumidité, peut étre peint
Bande de placage |Permafix 1500/ |Colle Température d'utilisation |De 180 a 195 °C | Traiter préalablement les
1501 thermofusi- bords de plaques avec le
ble EVA primer Permafix 1481
Permafix 1510/ |PUR Hotmelt | Température d'utilisation |De 140 a 160 °C | Traiter préalablement les

bords de plaques avec le
primer Permafix 1481

Remarque

Remarque importante
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Si des colles PUR a 1 composant ou S polymére a 1 composant sont utilisées, il convient de vaporiser de I'eau sur la colle (env. 10-15% de la
quantité de colle a appliquer)

Il convient de consulter nos fiches techniques spécifiques aux différentes colles.

Ces données correspondent a I'état actuel du développement. Elles ne prétendent pas étre
complétes. Une mise en ceuvre appropriée et donc réussie des produits n’est pas soumise a notre
contréle. Nous pouvons donc garantir que la qualité des produits, mais pas leur mise en ceuvre. ||
est de la responsabilité de l'utilisateur de déterminer I'aptitude de nos produits pour les objectifs
qu’il poursuit. Des essais préliminaires sont recommandés. La sélection de I'adhésif et les
applications ne sont pas exhaustives. Permapack a d'autres produits Permafix dans la gamme
pour les applications mentionnées ci-dessus. Les surfaces adhésives doivent étre planes, propres
et exemptes de graisse. Notre support technique vous soutient volontier en cas de questions.
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